
Цветные 
металлы Сталь Токарные 

работы
Фрезерные 
работы

Изделие А 10 20 70 150 60
Изделие В 60 50 40 200 160
Ресурсы 6000 5700 10500 30000

План производства

Изделие 
А Изделие В Сумма 

затрат
Ограничения 
по ресурсам

План 60 90
Цветные 
металлы

600 5400 6000 6000

Сталь 1200 4500 5700 5700

Токарные 
работы

4200 3600 7800 10500

Фрезерные 
работы

9000 18000 27000 30000

Прибыль, руб. 3600 14400 18000

Сырье, кг Работа в цеху, станко-час Прибыль от 
реализации, руб.

Задача 1 

Научно-производственное объединение «Стрела» занимается изготовлением
комплектующих изделий для предприятий ВПК. При изготовлении изделий типа A и
типа B используются сталь и цветные металлы. Технологический процесс также
включает обработку изделий на токарных и фрезерных станках. По технологическим
нормам на производство одного изделия типа A и одного изделия типа B требуется
определенное количество сырья и некоторый объем станко-часов для обработки на
станках в цеху. Технологические данные производственного процесса приведены в
таблице ниже. 

В течение месяца цеха НПО «Стрела» располагает ограниченными ресурсами по сырью
и по времени работы в производственных цехах (см. таблицу). Прибыль от реализации
одного изделия типа A составляет 60 руб., а от единицы изделия типа B − 160 руб. 

10 60 6000
20 50 5700
70 40 10500
150 200 30000
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x y 1 y 2 y 3 y 4 Δx x 0
0 100 114 262,5 150 2 0
2 99,66667 113,2 259 148,5
4 99,33333 112,4 255,5 147
6 99 111,6 252 145,5
8 98,66667 110,8 248,5 144
10 98,33333 110 245 142,5
12 98 109,2 241,5 141
14 97,66667 108,4 238 139,5
16 97,33333 107,6 234,5 138
18 97 106,8 231 136,5
20 96,66667 106 227,5 135
22 96,33333 105,2 224 133,5
24 96 104,4 220,5 132
26 95,66667 103,6 217 130,5
28 95,33333 102,8 213,5 129
30 95 102 210 127,5
32 94,66667 101,2 206,5 126
34 94,33333 100,4 203 124,5
36 94 99,6 199,5 123
38 93,66667 98,8 196 121,5
40 93,33333 98 192,5 120
42 93 97,2 189 118,5
44 92,66667 96,4 185,5 117
46 92,33333 95,6 182 115,5
48 92 94,8 178,5 114
50 91,66667 94 175 112,5
52 91,33333 93,2 171,5 111
54 91 92,4 168 109,5
56 90,66667 91,6 164,5 108
58 90,33333 90,8 161 106,5
60 90 90 157,5 105
62 89,66667 89,2 154 103,5
64 89,33333 88,4 150,5 102
66 89 87,6 147 100,5
68 88,66667 86,8 143,5 99
70 88,33333 86 140 97,5
72 88 85,2 136,5 96
74 87,66667 84,4 133 94,5
76 87,33333 83,6 129,5 93
78 87 82,8 126 91,5
80 86,66667 82 122,5 90
82 86,33333 81,2 119 88,5
84 86 80,4 115,5 87
86 85,66667 79,6 112 85,5
88 85,33333 78,8 108,5 84
90 85 78 105 82,5
92 84,66667 77,2 101,5 81
94 84,33333 76,4 98 79,5
96 84 75,6 94,5 78

Область допустимых значений

0
10
20
30
40
50
60
70
80
90

100
110
120

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

X модель A

Y 
м
од

ел
ь 

B

y1 y2

y3 y4

600
6

570 2
5

1050 7
4

3000 15
20

( , ) 60 160 max

xy

xy

xy

xy

F x y x y

−⎧ ≤⎪
⎪

−⎪ ≤⎪
⎪ −⎪ ≤⎨
⎪

−⎪ ≤⎪
⎪

= + →⎪
⎪⎩


